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Conforme RDC n°15/2012.
Codificacao por Data Matrix.

INFORMAQAO PARA PEDIDOS
Dupla camada adesiva.

ITEM# EMBALAGEM
Resistentes a agentes quimicos, abrasao e e bor <OB
temperatura. CONSULTA

Otimo Custo Beneficio.
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34F STERICONTROL STC-DOT

DESCRICAO DO PRODUTO

As micro etiquetas STC-DOT possuem dupla camada de pelicula protetora e uma acrilica. Sdo gravadas a laser, o que
torna possivel perceber qualquer varidvel na etiqueta, elas sédo resistentes a agentes quimicos, abrasdo e temperatura.

Foram desenvolvidas para permitir uma étima adesividade em ambientes mais rigorosos e variados para identificar de
mManeira precisa e segura. Para instrumentacdo médica, normalmente usamos cédigos Data Matrix tipo ECC-200, mas
pode-se gravar qualquer tipo de cédigo de barras, tipo Code 128, EAN, QR Code, entre outros, € um produto de alto
desempenho usado como uma etiqueta de identificagcao inviolavel. Nossas cartelas sao disponiveis nas cores Preta ou
Branca (industrial) e sdo livres de metais pesados.

INSTRUCOES DE USO

Para garantir uma aderéncia adequada entre STC-DOT e o instrumental cirdrgico, € importante seguir as instrugcdes de
uso. Qualquer falha em seguir algum passo destas instru¢des pode resultar em uma aderéncia incompleta da STC-DOT
com a base a ser identificada, ndo garantindo a segurancga de adesividade, impactando diretamente na qualidade do
produto.

1. Escolha da area da colagem
E importante realizar a escolha mais adequada, uma superficie plana € a melhor escolha. Evite areas cortantes, cremalheiras, prensas da pinga, etc.

2. Prepare o Instrumental

Antes de iniciar o processo de aplicagdo da etiqueta é necessario realizar um preparo no instrumental cirdrgico ou da base onde ela vai ser aderida.
2.1. Certifique que o instrumental ou local esteja limpo. Caso ndo esteja realize processo de limpeza.

2.2. Observe se ha algum residuo de cola no local, se necessario use um removedor de adesivo.

3.Limpe o Instrumental ou base a ser adesivada
Com uma toalha (que nao solte fibras) umedecida com alcool isopropilico limpe a area escolhida e deixe secar. O alcool é utilizado para remover a umidade.

4. Cole a etiqueta

Apods a secagem do alcool no instrumental ou no local, use uma pinga de ponta delicada para remover a etiqueta da cartela de etiquetas STC-DOT e aplique
na area selecionada.

4.1. Importante: Nao retire ou toque no adesivo exposto da etiqueta com as maos ou dedos, nem na area limpa do instrumento onde fard a colagem,
superficies sujas a partir de oleosidade e detritos dos dedos podem interferir na adesivagem do produto.

4.2. Apds a colagem da etiqueta no instrumental, use uma extremidade arredondada e aplique pressdo firme no centro da etiqueta e trabalhe em
movimentos circulares indo para as extremidades. Essa pressao ativa a adesividade do instrumental cirdrgico.

5. Apds colagem siga a orientacdo nimero 1 ou a orientagdo numero 2, abaixo descritas:

Orientagdo nimero 1: Apds a colagem deve-se realizar um ciclo de esterilizacdo para assegurar a adesdo completa da STC-DOT. Somente depois, passe
pelos processos pré-estabelecidos pela instituicao para o tipo de material.

Nota importante: O primeiro ciclo de esterilizagdo € importante para a cura do adesivo e fixagdo no instrumento e durabilidade da STC-DOT. Caso n&o seja

possivel realizar esse ciclo antes da nova limpeza recomendamos seguir a orientagdo numero 2.

Orientagdo numero 2: Apos a colagem deve-se deixar o instrumental fora de uso por 48 horas, sem manipula-lo, sem processo de lavagem, sem qualquer
imerséo do instrumental em solugdes. Apds 48 horas da aplicacao, a adesao final é obtida, isto fornece ao adesivo tempo para fluir, cobrindo efetivamente
toda a area de contato com o substrato, somente depois, passe pelos processos pré-estabelecidos pela instituicdo para o tipo de material.

Nota importante: O tempo de cura do adesivo é importante para a fixagdo no instrumento e durabilidade da STC-DOT.

TEMPO DE CURA DO ADESIVO STC-DOT

TEMPO 20MIN TH 24H 48H

EFICIENCIA 50% 75% 90% 100%

A base da STC-DOT tem indicag¢des de uso a -40 a 225°C e também foi testado pelo fabricante em 150°C por 24 horas continuas sem nenhuma alteragao,
STC-DOT foi avaliado nos ciclos de esterilizagdo abaixo com os seguintes parametros:

PARAMETROS DE USO
TIPODECICLO  TEMPERATURA  TEMPO TEMPO MIN.
GRAVITACIONAL 121°C 30MIN 30MIN
PRE-VACUO 132°C 15MIN 4MIN

PRE-VACUO 134°C 15MIN 3,5MIN

Registro no MS. Produto ndo considerado “Produto para Saude” conforme Resolucdo - RDC. 185/2001 e enquadramento
sanitario da Diretoria Colegiada da Agéncia Nacional de Vigilancia Sanitaria.
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TEMPO DE USO

Com os devidos cuidados podem chegar a 200 ciclos. Porém, tempo ideal de uso depende da avalicao de cada
instituicao e suas rotinas de reprocessamento, tratamento térmico e quimico dado aos instrumentos, tipo de material
onde foi colado, etc.

Importante: As etiquetas devem ser trocadas a qualquer momento, mesmo antes do tempo previsto, se apresentar
rachaduras (trincos), inicio de descolamento (orelhas), impossibilidade leitura.

COMPATIBILIDADE

Compativel com ago inoxidavel, polimeros termoendureciveis (Ex.plastico de qualidade médica), entre outros de
superficie lisa.

CODIGO DE BARRAS

1. Cédigo de barras de simbologia padrao é gravado a laser na camada superior do material da etiqueta expondo a
camada de base branca ou preta.

2. Nas cartelas Brancas (industriais): O cdédigo de barras aparece preto no fundo branco fornece excelente contraste
para a legibilidade dos cédigos gerados e com uma grande variedade de leitores 2D.

3. Nas cartelas Pretas: O cédigo de barras aparece branco no fundo preto fornece excelente contraste tanto no
instrumento adesivado como para a legibilidade dos cédigos gerados, mas € preciso o uso de leitores 2D mais precisos
e sensiveis.

4. O cédigo Data Matrix ECC-200 fornece legibilidade da etiqueta mesmo que até 60% do cédigo esteja danificado.

5. Todos os codigos de barras da STC-DOT sao verificados antes do envio para verificagcao se estao legiveis.

6. N6s mantemos um banco de dados registrado para cada cartela gravado, com o objetivo de garantir que os cédigos
sejam gerados de forma Unica e nao sejam duplicados. Isso garante ao cliente que ele nao terd conflitos e assegurar o
processo de rastreabilidade.

OUTRAS FUNCOES NA CME

-DOTs de @ 3,5mm e 4,3mm para instrumentos delicados, folha ¢/ 100und.

- DOTs de @ 6,3mm ou maiores para instrumentos grandes, folha ¢/ 100und.

- DOTs de @ 9,5mm ou maiores para instrumentos grandes, folha ¢/ 56und.

- DOTs de @ 15mm ou mais com QR Code para containers, caixas e bandejas, folha ¢/ 25und.

- DOTs de 26x9mm ou mais com Cédigo de Barras EAN para containers, caixas e bandejas, folha ¢/ 24und (industriais).
- DOTs com QR Code além de numeros podem conter identificagées comno nome do médico, quantidade de
instrumentos e nome da cirurgia.

- Codigos alfa numéricos para Data Matrix 2D.

- Cédigos + testo para QR Code.

- Outros tamanhos e formatos disponiveis sob encomenda.

- Disponiveis nas cores com fundo Preto ou Branco*.

Obs: Os cédigos menores podem precisar de leitores 2D mais preciso e com variagao de custo.

CLASSIFICAGCOES DE NORMAS

Conforme RDC n°15/2012

Registro no MS. Produto ndo considerado “Produto para Saude” conforme Resolucdo - RDC. 185/2001 e
enquadramento sanitario da Diretoria Colegiada da Agéncia Nacional de Vigilancia Sanitaria.
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